
КРАСКИ И ЛАКИ ДЛЯ
ТРАФАРЕТНОЙ ПЕЧАТИ



Продукция французской компании ENCRES DUBUIT S.A. давно зарекомендовала себя на российском рынке 
трафаретной печати с самой лучшей стороны. Наши клиенты ценят высокое европейское качество, разно­
образный ассортимент, постоянное наличие на складе в Москве.

Краски и другие продукты ENCRES DUBUIT, входящие в наш ассортимент, предназначены, главным образом, 
для графической и индустриальной трафаретной печати по самым различным материалам – от бумаги и кар­
тона до стекла, керамики и металлов. Но некоторые продукты для специальных эффектов используются 
также и в текстильной печати.

История компании ENCRES DUBUIT S.A. насчитывает уже более 50 лет. Производство красок, лаков и дру­
гих продуктов для трафаретной, тампонной и цифровой печати расположено в пригороде Парижа, городке 
Митри-Мори. С 1976 года компания начала выпуск красок УФ отверждения и с тех пор постоянно пополняет и 
обновляет ассортимент новыми красками и лаками. Сегодня компания является одним из мировых лидеров в 
производстве LED красок для трафаретной печати. Компанию отличает от конкурентов также особое внима­
ние к разработкам продуктов для создания самых разнообразных специальных эффектов.

Краски и клеи на основе растворителей (сольвентные)

Серия Описание / Применение

Серия 6800

Глянцевые быстросохнущие краски для трафаретной печати по раз­
личным твёрдым пластикам – ПВХ, полистиролу, акрилу, поликарбо­
нату, АБС, ацеталевой смоле. Могут также использоваться для печати 
на твёрдом полипропилене с добавлением 10% отвердителя ST305. 
Имеют высокую стойкость к нефтепродуктам, маслам и смазкам. Под­
ходят для термоформовки и термопайки.

Краски серии 6800 также можно наносить методом распыления 
(пульверизатором). Для этого необходимо значительно снизить вяз­
кость путём добавления разбавителя H Thinner.

Серия 7400

Эластичные краски, разработаны для печати по натуральным и син­
тетическим тканям с различными пропитками и покрытиями. Могут 
использоваться также для печати на изделиях из натуральной кожи 
и полиуретана. Из-за большого разнообразия тканей, их пропиток  
и обработки необходимо проводить предварительные испытания.

Высокая эластичность, укрывистость и механическая стойкость. Для 
повышения устойчивости к стиркам рекомендуется добавление 10% 
отвердителя ST305.



Серия 8500

Двухкомпонентные краски на эпоксидной основе для печати по стеклу, 
керамике, металлам, различным видам твёрдых пластиков, включая 
обработанные полиэтилен и полипропилен.
Высокая химическая стойкость, высокий глянец.
Для печати по стеклу и металлу рекомендуется использование отвер­
дителя АМ9192 (10%). Сушка при температуре 120 – 160 °С сокращает 
время отверждения и способствует повышению адгезии.
Лак серии 8500 может использоваться в качестве праймера для горя­
чего тиснения фольгой.

SILVER LIKE MIRROR AM 5996

АМ5996 однокомпонентная краска с эффектом зеркала для печати на 
прозрачных подложках – ПВХ, поликарбонат, ПММА, полиэфир с покры­
тием, стекло. Печать осуществляется с оборотной стороны прозрач­
ного пластика или стекла, зеркальный эффект наблюдается сквозь 
прозрачную подложку. Полный зеркальный эффект достигается через 
20 часов после печати.

Термоклей для ламина-
ции и блистерной упаковки 

LABO12000

Прозрачный печатный термоклей для создания адгезионных слоёв. 
Разработан для склеивания листов ПВХ при производстве пласти­
ковых карт, а также для других задач, где требуется нанесение тер­
моклея методом трафаретной печати. Печатается на одной или двух 
склеиваемых сторонах материала.
Рекомендуемая температура ламинации (склеивания) 130 – 150 °С

Краски УФ отверждения

Серия Описание / Применение

Серия MULTIPLUS

Глянцевая УФ краска для печати по бумаге, картону, различным пла­
стикам и плёнкам – ПВХ (твёрдый и плёнки), АБС, акрилатам, поликар­
бонату, полистиролу и др. Может использоваться для печати на листо­
вом обработанном коронным разрядом ПП и ПЭ при добавлении 3-5% 
отвердителя ST305. Прекрасная адгезия к широкому спектру пласти­
ков делает краску универсальной.

Серия MULTIMATE

Матовая УФ краска для печати по бумаге, картону, различным пласти­
кам и плёнкам – ПВХ (твёрдый и самоклеящиеся плёнки), полистирол, 
поликарбонат и др. Может использоваться для печати на листовых 
обработанных ПП и ПЭ при добавлении 3-5% отвердителя ST305. Ана­
лог серии MULTIPLUS только с матовой поверхностью.

Серия POLYFLEX

Глянцевая термоформуемая УФ краска для печати по широкому спек­
тру пластиков – ПВХ, поликарбонату, ориентированному ПЭТ. Очень 
гибкий, эластичный красочный слой обеспечивает возможность термо­
формовки, резки, тиснения. Подходит для печати на ПЭ пакетах.

Серия 8MK
Матовая УФ краска для печати по бумаге, картону, ПВХ – самоклея­
щимся плёнкам и твёрдым пластикам. Имеет красивую глубоко мато­
вую бархатистую поверхность.



Краски УФ отверждения

Серия Описание / Применение

Серия POLYPLUS

УФ краска специально разработана для печати по пластиковой упа­
ковке – обработанным пламенем ПП, ПЭ, ПЭТ флаконам, футлярам, 
контейнерам. 
Высокий глянец, высокая скорость полимеризации, устойчивость к 
химическому воздействию моющих средств, косметических средств 
и т.д. В случае необходимости дополнительной устойчивости к воде 
рекомендуется добавка 3-5% отвердителя ST305.

Серия EVOPACK

Глянцевая эластичная УФ краска предназначена для печати на мягких, 
полутвёрдых и твёрдых пластиках, используемых для производства 
контейнеров и другой упаковки – активированных ПП, ПЭ, ПЭТ, ПЭТГ. 
Подходит для печати на активированных ПЭВД и ПЭНД плёнках. Также 
может использоваться для печати на различных твёрдых пластиках, 
таких как поликарбонат, полистирол, ПММА и др.
Отличная устойчивость к воде и спиртам, что делает краску EVOPACK 
идеальным выбором для печати на косметической упаковке. Повысить 
устойчивость к воде можно добавив отвердитель ST 305 (3-5%).
Может использоваться в качестве праймера для горячего тиснения 
фольгой.

Серия P0LYGLASS

УФ краска для печати на стекле. Высокий глянец, высокая прочность 
красочного слоя.
Для повышения адгезии к стеклу рекомендуется добавление 4% ката­
лизатора АМ9192 с постотверждением при температуре 140 - 160 °С 
(после УФ отверждения).

Серия UVILED

Двухкомпонентная УФ краска для печати по стеклу и керамике – 
бутылки, флаконы, контейнеры, стаканы и др. изделия из стекла и 
керамики. Предназначена для работы с LED сушильными устрой­
ствами. Перед использованием необходимо добавить 4% катализатора 
АМ9192. Рекомендуется термообработка при температуре 140-160 °С.
Высокий глянец, высокая механическая и химическая устойчивость. 
Выдерживает до 300 циклов мойки.

SILVER LIKE HOT STAMPING 
HMA5999

Металлизированная однокомпонентная УФ краска с эффектом тисне­
ния фольгой, серебро. Предназначена для печати на активированных 
ПП и ПЭ. Подходит для работы как на плоских, так и на ротационных 
трафаретных станках и машинах.

UV SCRATCH OFF SILVER 
HGM4451

Стираемая (скретч) однокомпонентная УФ краска, серебро. Предназна­
чена для печати мгновенных лотерейных билетов, этикеток, промо­
стикеров, рекламной и другой продукции, где необходимо нанесение 
стираемого слоя. Красочный слой стирается полностью или частично 
твёрдым предметом, например, монетой.
Информация, скрываемая под скретч слоем, должна быть напечатана 
с пониженной плотностью (контрастом) – 20-40%. Между скрывае­
мым изображением и скретч слоем должен быть барьерный слой. Роль 
барьерного слоя может выполнять ламинат или защитный УФ лак. При 
необходимости повышения укрывистости скретч-слоя рекомендуется 
печатать скретч краску HGM4451 в два слоя с промежуточной сушкой  
с сетки 120 нит./см.



Лаки УФ отверждения со специальными эффектами

Серия Описание / Применение

Матовый 
УФ лак HGM2788

Матовый лак УФ отверждения. Предназначен для печати на бумаге, 
картоне, ОПП ламинатах, различных плёнках и пластиках – ПВХ, акти­
вированных ПП и ПЭ, полиэстере, некоторых видах фольги. Предна­
значен для печати как на плоских, так и на ротационных трафаретных 
машинах. Может также использоваться для печати на флексографских 
машинах с УФ сушками. 

Пригоден для надпечатки различными лаками и праймерами, в том 
числе для тиснения фольгой и надпечатки переменной информации.

Дисперсность частиц ≤5 мкм, отсутствует «молочный» эффект, прису­
щий большинству матовых лаков.

Рельефный
УФ лак H5699

Глянцевый УФ лак для создания рельефных изображений. Характери­
зуется очень высокой вязкостью, благодаря чему лак не растекается на 
оттиске, сохраняя максимальный рельеф. Высокая адгезия на широком 
спектре материалов – бумага, ПВХ, обработанные ПП и ПЭ.

Для получения рельефа необходимо подготовить рельефную печат­
ную форму по специальной технологии.

Рельефный
УФ лак HGM4369

Суперпрозрачный высокоглянцевый УФ лак для создания рельефа. 
Не содержит силикон, поэтому рекомендован для тиснения фольгой 
– купольного тиснения. Благодаря очень высокой вязкости позволяет 
обеспечить максимально высокий рельеф.
Вследствие отсутствия в составе лака HGM4369 силикона, поверх­
ностное натяжение очень высокое, что приводит к образованию в 
лаке пузырьков воздуха. Для предотвращения этого нежелательного 
эффекта лак нельзя перемешивать, работать рекомендуется на низ­
ких скоростях. Перед работой необходимо тщательно очистить сетку и 
ракель, т.к. любые загрязнения могут вызвать дефекты печати.

Для получения рельефа необходимо подготовить рельефную печат­
ную форму по специальной технологии.

Текстурный
УФ лак HLM2642 («пена»)

Прозрачный УФ лак с текстурной поверхностью, имитирующий струк­
туру инея. Рекомендован для печати по бумаге, картону, поликарбо­
нату, обработанному полиэстеру, твёрдому и полутвёрдому ПВХ. Не 
содержит частиц. Воспроизводимая текстура зависит от сетки. 

Рекомендуемые сетки – от 43 до 165 нит./см.

Текстурный
УФ лак FOAM VARNISH HGM4744 

(«пузыри»)

Прозрачный УФ лак с текстурной поверхностью, создаваемой пузырь­
ками воздуха в слое лака. Имеет хорошую адгезию к бумаге, картону, 
ПВХ, обработанным ПП, ПЭ и полиэстеру. Не содержит частиц. Имеет 
хорошую химическую стойкость к спиртам и ацетону.
Размер и количество пузырьков воздуха зависит от сетки и скорости 
печати – чем грубее сетка, тем крупнее пузырьки, чем выше скорость, 
тем больше образуется пузырьков в слое лака. 

Рекомендуемые сетки – от 77 до 140 нит./см



Пигменты для получения специальных эффектов

Металлизированные порошки и пасты

Металлизированные порошки и пасты для смешивания с УФ и сольвентными базами для получения высо­
коглянцевых ярких металлизированных красок для трафаретной печати.

E10K POWDER RICH GOLD богатое золото, порошок

E15K POWDER GOLD PALE бледное золото, порошок

E05K POWDER RICH GOLD PALE среднее золото, порошок

E9419G очень яркое золото, порошок

E20K SILVER PASTE серебро, паста

GS325 яркое серебро, порошок

Флуоресцентные пигменты

Флуоресцентные порошки разработаны для смешивания со всеми типами баз (УФ, сольвентными, водными) 
для получения флуоресцентных красок, рекомендованных для печати по всем видам материалов.
Флуоресцентные пигменты обладают свойством преобразовывать поглощённую световую энергию путём 
ретрансляции излучения. Они излучают свет со сниженной энергией, т.е. с увеличенной длиной волны. 
Поглощённый УФ свет преобразуется в излучение в видимой зоне спектра, усиливая яркость отпечатка 
флуоресцентной краски до ощущения свечения.

Е9157К жёлтый

Е9158К оранжевый

Е9159К розовый

Е9160К пурпурный

Е9161К красно-оранжевый

Е9162К красный

Е9163К фиолетовый

Е9164К зелёный

Рекомендуемая концентрация порошка при смешении с базами – от 20 до 30%. Готовые флуоресцентные 
краски не обладают укрывистостью, поэтому для печати рекомендуются белые подложки.

Люминесцентные пигменты (светящиеся в УФ излучении)

Пигменты, невидимые в обычном дневном свете и видимые при облучении УФ источником света явля­
ются разновидностью флуоресцентных пигментов. Они также преобразуют энергию УФ излучения в види­
мую. Для подготовки печатных лаков пигменты смешивают с прозрачными лаками (УФ, сольвентными, 
водными). При нормальном освещении оттиск или не видно совсем, или он выглядит как прозрачный бес­
цветный лак. Но при освещении УФ источником света проявляется цветное изображение. Пик поглощения 
365 – 375 нм. Пик излучения зависит от цвета.

E9173К голубое свечение (оптический отбеливатель), пик излучения 437 нм

Е9260К жёлтое свечение, пик излучения 525 нм

Е9290К красное свечение, пик излучения 614 нм

Рекомендованная концентрация порошка в лаке от 1 до 3%

Светонакопительный пигмент (фосфоресцентный) АМ9261

LONG-LASTING AFTERGLOW POWDER AM 9261 – жёлто-зелёный светонакопительный порошок длительного 
свечения. Предназначен для смешивания с УФ и сольвентными базами для печати изображений, светя­
щихся в темноте. Фотолюминесцентные пигменты характеризуются способностью поглощать и сохранять 
световую энергию и высвобождать её в течение длительного периода времени в темноте.
Общее время и яркость свечения зависят от концентрации порошка в базе (рекомендуемая концентрация 
30 – 40%) и от используемой для печати сетки (рекомендуемые сетки 34 – 77 нит./см), а также от интенсив­
ности и типа заряжающего источника света. Для повышения яркости свечения рекомендуется печать на 
белой подложке.
Доступны светонакопительные порошки голубого и фиолетового свечения по запросу.



Термохромные пигменты

Термохромные пигменты характеризуются возможностью изменения цвета при изменении температуры. 
Большинство термохромных пигментов теряют цвет при нагревании, при охлаждении цвет проявляется. 
Краски, полученные смешением с термохромными пигментами, обратимо меняют цвет при нагревании  
и возвращаются к первоначальному цвету при охлаждении.

Е9267К чёрный, температура ниже 30 °С, при температуре выше 34 °С цвет 
исчезает, лак становится прозрачным

Е9262К голубой, температура ниже 12 °С, при температуре выше 16 °С цвет 
исчезает, лак становится прозрачным

Доступны другие цвета и температуры по запросу.

При смешивании термохромных порошков с цветными красками можно достичь изменения цвета краски 
при изменении температуры.

Кроющая способность термохромных красок невысокая. Поэтому рекомендована печать на светлых 
подложках.

Рекомендованная концентрация порошка в лаке – от 10 до 30%. Чем больше концентрация, тем ярче будет 
цвет и тем выше укрывистость.

ТАБЛИЦА ВЫБОРА КРАСОК

Материал
Краски

Сольвентные УФ отверждения

6800 7400 8500 Multi 
plus

Multi 
mate

Poly 
flex 8MK Poly

plus
Evo
pack

Poly
glass

UVI
LED

Бумага, картон X X X X

АБС X X X X X

ПВХ плёнки X X X

ПВХ твёрдый Х X X X X X X

ПММА (оргстекло) Х X X X X X

Поликарбонат Х X X X X X

Полистирол Х X X X X X

Ацеталевая смола Х X X X X

Полиэфир (полиэстер) обработанный X X X X X X

Полипропилен активированный ST305
10% X ST305 

3-5%
ST305 
3-5% X X

Полиэтилен активированный (бутылки, 
флаконы)

ST305 
3-5%

ST305 
3-5% X X

Синтетические ткани (нейлон, полиэстер), 
в том числе с водоотталкивающими 
пропитками

X

Кожа натуральная X ST305 
3-5%

Металлы X

Стекло X AM9192 
4%

AM9192 
4%

X – рекомендовано для печати 
ST305, AM9192 - рекомендовано с добавлением отвердителя / катализатора

ВАЖНО!
Перед печатью обязательно проводить тестирование на адгезию краски или лака к данному  
запечатываемому материалу. 



УСЛУГИ И СЕРВИС
•	 Доставка
•	 Технологический консалтинг
•	� Подбор цвета и замес красок по PANTONE FORMULA 

GUIDE, а также по образцам заказчиков

•	� Собственное производство алюминиевых трафа­
ретных печатных рам

•	 Натяжка сеток на рамы
•	 Изготовление трафаретных печатных форм

ГДЕ КУПИТЬ
www.atd.ru

Ол Принтс Технологии 
г. Москва, ул. Электрозаводская, д. 21, стр. 17
+7 (495) 748-20-20 info@allprintstech.ru 

АТД-Регион
Екатеринбург: +7 (343) 232-62-72
ekb@atd-region.ru

Нижний Новгород: +7 (831) 279-86-64
n.novgorod@atd-region.ru 

Самара: +7 (846) 993-89-25
samara@atd-region.ru 

Казань: +7 (843) 570-28-93
kazan@atd-region.ru 

Новосибирск, Омск: +7 (383) 363-32-41
nvsb@atd-region.ru 

Санкт-Петербург: +7 (812) 332-03-33
spb@atd-region.ru 

Краснодар, Пятигорск: +7 (861) 204-01-65
krasnodar@atd-region.ru

Ростов-на-Дону: +7 (863) 310-30-43
rnd@atd-region.ru


