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Наша компания представляет на российском рынке полный ассортимент материалов для трафаретной 
печати на стекле:
•  Продукцию компании METAL KİMYA (Турция) - эмали для всех видов стекла - бутылок и флаконов, 

архитектурного, интерьерного  и автомобильного стекла
• Органические краски производства компании Encres DUBUIT S�A�
•  Вспомогательные материалы для изготовления печатных форм и печати – сетки, рамы, эмульсии, 

ракели и пр�
Наряду с поставками расходных материалов и оборудования мы предоставляем своим клиентам 
технологическую поддержку и предлагаем ряд сервисов, направленных на повышение эффективности 
их бизнеса:
– услуги по натяжке трафаретных сеток 
– вывод плёнок и изготовление печатных форм
– доставку по Москве и Московской области
Широкий ассортимент продукции, большой складской запас, доставка по всей территории России 
транспортными компаниями – все это делает сотрудничество с нами выгодным и удобным�

METAL –KİMYA SANAYİ VE TİCARET LTD� ŞTİ� Турция
Компания METAL KİMYA SANAYİ VE TİCARET 
LTD� ŞTİ� была основана в 1999 году� В 2006 
году за счет инвестиций собственного 
капитала было открыто производство 
стеклоэмалей по мировым стандартам� 
Завод Metal-Kimya сегодня выпускает более 
50 тонн продукции в месяц� Собственная 
R&D лаборатория, оснащенная самым 
современным оборудованием, занимается 
разработкой новых продуктов и контролирует 
качество на всех этапах производства� Завод 

принимает заказы на производство нестандартных цветов от 1 кг� Отдел качества осуществляет 
проверку продукции, начиная от сырья и заканчивая её упаковкой� 

ENCRES DUBUIT S�A� Франция
Компания Encres DUBUIT S�A� – всемирно 
известный производитель красок и 
материалов для трафаретной и цифровой 
печати� Особую известность компании 
принесли разработки красок для трафаретной 
печати УФ отверждения, а также продуктов 
для специальных эффектов� Компания 
производит УФ и LED краски для печати на 
самых разнообразных материалах, включая 
стекло�

О НАС

METAL –KİMYAMETAL –KİMYA
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Термопластичные эмали METAL KIMYA
Специальные высокотемпературные эмали для стекла, которые при комнатной температуре имеют 
твёрдое агрегатное состояние, а плавятся и превращаются в печатную краску при нагревании 
выше 50°С. В процессе печати горячая краска, отпечатываясь на стекле комнатной температуры, 
моментально твердеет, что обеспечивает возможность многокрасочной печати без промежуточных 
сушек. Как правило, для печати термопластичными эмалями используются многокрасочные машины 
карусельного типа.

Область применения Декорирование стеклянных бутылок, флаконов, стаканов и пр.

Способ нанесения Трафаретная печать

Особенность технологии печати Использование стальных сеток, которые также выполняют роль  
нагревательных элементов для поддержания температуры краски 
выше 50°С в процессе печати

Температура плавления 50 - 60°С

Температура обжига 580 - 630°С

Цветовая палитра 12 стандартных цветов

Добавки Медиум М-TPM002

Рекомендации по использованию:

•	� Температура краски при печати должна быть выше температуры её плавления. Для достижения 
необходимых реологических свойств (вязкости и текучести) необходимо подбирать рабочую 
температуру краски в зависимости от характера изображения и условий печати. Оптимальная 
температура подбирается в интервале от 50 до 100°С. Температура сетки при этом должна быть 
выше на 10-15°С.

•	� Для снижения вязкости рекомендуется добавление медиума М-TPM002 в количестве 0,5 – 5%. 
Добавление медиума не является обязательным, т.к. эмаль готова к использованию.

ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ
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ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ

ТР-P100 

ТР-P200

ТР-P300

ТР-P301

ТР-P302

ТР-P400

ТР-P401

ТР-P500

ТР-P600

ТР-P700

ТР-P800

ТР-P900

ТР-М001

ТР-М002

ТР-А000
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Эмали-спреи для горячего коутинга METAL KIMYA
Жидкие высокотемпературные эмали. Предназначены для нанесения методом распыления. Могут 
использоваться как для ручного распыления, так и в автоматических машинах (турбодиск и др.).

Область применения Декорирование стеклянных бутылок, флаконов, стаканов и пр.

Способ нанесения Напыление

Характеристики •	 высокая кроющая способность
•	 без содержания свинца
•	 высокая устойчивость к механическим повреждениям
•	 устойчивость к кислотам и другим химическим продуктам
•	 размер частиц менее 20 мкм
•	 плотность 1,8 – 2,6 г/см3

•	 вязкость 6 – 12 Па*с (200С)
•	 смывка водой

Температура обжига 580 - 630°С

Цветовая палитра 12 стандартных цветов

Рекомендации по использованию:

•	� Эмаль имеет высокую вязкость, поэтому перед напылением требуется разбавление для 
достижения вязкости 15-20 секунд (воронка Форда 4 мм). Для разбавления можно использовать 
воду, изопропиловый спирт в количестве 35-45% или медиум Metal Kimya С164.

•	� Перед использованием эмаль необходимо перемешивать в течении 10-15 минут. 

ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ
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ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ

BLACK / Черный
Код цвета: A100

WHITE / Белый
Код цвета: A200

WHITE CREAM / Белый кремовый
Код цвета: A202

DARK YELLOW / Темный желтый
Код цвета: A300

LEMON YELLOW / Лимонный желтый
Код цвета: A301

YELLOW / Желтый
Код цвета: A302

BLUE / Синий
Код цвета: A400

GREEN / Зеленый
Код цвета: A500

BROWN / Коричневый
Код цвета: A600

BORDEAUX / Бордовый
Код цвета: A700

CD RED / Красный
Код цвета: A800

CD ORANGE / Оранжевый
Код цвета: A900
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Органические УФ/LED краски для стекла ENCRES DUBUIT
Органические краски УФ отверждения для печати на стекле производства компании ENCRES DUBUIT 
Франция.
Для отверждения красок используются УФ сушильные устройства или LED сушки, приобретающие  
в последнее время всё большую популярность. В зависимости от источника освещения в сушильных 
устройствах – ртутные УФ лампы среднего и высокого давления или LED лампы - необходимо 
подбирать серию краски, т.к. стандартные краски УФ отверждения могут не полимеризоваться 
полностью при сушке LED лампами.
Поскольку краски органические, высокотемпературный обжиг исключается.

Преимущества использования технологии печати УФ/LED красками и лаками:

•	� Снижение себестоимости за счёт значительного снижения энергозатрат благодаря отсутствию 
высокотемпературного обжига.

•	� Возможность печати на бутылках, покрытых органическим коутингом.
•	� Возможность создания различных специальных эффектов.

Область применения Декорирование стекла

Способ нанесения Трафаретная печать

Отверждение Под воздействием УФ излучения + термозакрепление

Особенность технологии печати Для печати используются полиэфирные сетки SEFAR PET1500, BASIC 
или NITTOKU Smartmesh P от 120 нит./см и выше

Ассортимент Готовые к использованию цветные краски - 13 цветов, лак для метал-
лических порошков, бесцветная база, рельефный лак, продукты для 
специальных эффектов, маска для химического травления

Серии красок DUBUIT Polyglass – стандартная УФ краска 
DUBUIT UVILED – LED краска

Катализатор DUBUIT AM9192 (4%)

Рекомендации по использованию:

•	� Катализатор необходимо добавлять в краску непосредственно перед печатью в количестве 4%  
по весу. Срок жизни краски с катализатором до 8 часов. 

•	� Для повышения адгезии краски и устойчивости к трению рекомендовано термозакрепление краски. 
Готовые изделия необходимо обжигать при температуре 140 – 180°С в течение 10 – 15 минут.

•	� Для печати рекомендуется использовать бутылки и флаконы после обработки пламенем.

ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ
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ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ

Mid Yellow / Средне-желтый
Код цвета: 710

Gold Yellow / Желтый золотой
Код цвета: 720

Mandarin / Мандариновый
Код цвета: 730

Vermillion / Красный
Код цвета: 740

Dark Red / Бордовый
Код цвета: 750

Pink / Розовый
Код цвета: 760

Violet / Фиолетовый
Код цвета: 770

Primary Blue / Основной синий
Код цвета: 780

Emerald Green / Изумрудный зеленый
Код цвета: 790

Black / Черный
Код цвета: 701

White / Белый
Код цвета: 702

Noir opaque / Черный кроющий
Код цвета: 703

Blanc opaque / Белый кроющий
Код цвета: 706
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Органические эпоксидные краски и праймер для тиснения фольги ENCRES DUBUIT
Серия органических красок на основе эпоксидной смолы для печати на стекле и керамике  
DUBUIT 8500.
Большую популярность получил праймер для тиснения фольги на основе эпоксидной смолы  
DU 85090.

Область применения Декорирование стекла и керамики

Свойства Высокая химическая и механическая устойчивость

Способ нанесения Трафаретная печать, тампонная печать

Отверждение При комнатной температуре или при нагревании

Особенность технологии печати Печать в 1 цвет, т.к. краска не отверждается мгновенно
Для печати используются полиэфирные сетки SEFAR PET1500, BASIC 
или NITTOKU Smartmesh P

Ассортимент Готовые к использованию цветные краски - 13 цветов +  прозрачный лак
Лак для порошков (металликов, флуоров, люминофоров)
Праймер для тиснения фольги

Серия DUBUIT 8500 
DU 085090 – праймер для фольги, лак для порошков

Катализатор DUBUIT AM9192 (10%)

Рекомендации по использованию:

•	� Эпоксидная краска не отверждается мгновенно, как УФ или термопластичные краски, поэтому 
возможна только одноцветная печать, многоцветная печать на автоматических машинах 
карусельного или линейного типов невозможна. При комбинации с УФ красками эпоксидная краска 
ставится на последнюю печатную станцию перед выходом из машины в сушильное устройство.

•	� Праймер для тиснения фольги DU 085090 рекомендуется колорировать краской серии DU 8500 
соответствующего фольге цвета для того, чтобы микродефекты фольги (проколы, разрывы) 
становились незаметными.

•	� Катализатор добавлять в краску в количестве 10% по весу. Необходимо выдержать смесь краски 
с катализатором 30-45 мин. перед печатью для достижения оптимальной яркости цвета и 
поверхностной прочности. Срок жизни краски с катализатором – до 6 часов.

•	� Время отверждения:  
• при комнатной температуре 15-20 минут 
• при температуре 50-55°С 8-10 минут

•	� Время полной полимеризации (достижения химической и механической устойчивости): 
• при комнатной температуре 5 – 6 суток 
• при температуре 50-55°С 15-20 минут

•	� Для повышения механической и химической устойчивости рекомендовано термозакрепление 
краски при температуре 140 – 180°С в течении 10 – 15 минут.

ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ
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ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ

Primrose yellow / Желтый
Код цвета: 300

Mid Yellow / Средне-желтый
Код цвета: 310

Gold Yellow / Желтый золотой
Код цвета: 320

Mandarin / Мандариновый
Код цвета: 330

Vermillion / Красный
Код цвета: 340

Dark Red / Бордовый
Код цвета: 350

Pink / Розовый
Код цвета: 360

Violet / Фиолетовый
Код цвета: 370

Primary Blue / Основной синий
Код цвета: 380

Emerald Green / Изумрудный зеленый
Код цвета: 390

Black / Черный
Код цвета: 011

White / Белый
Код цвета: 082

White opaque / Белый кроющий
Код цвета: 083
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ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ

Специальные эффекты для печати на стекле - органические продукты  
ENCRES DUBUIT
Продукты для создания различных специальных эффектов приобретают всё большую популярность 
для декорирования стеклянных бутылок, флаконов, стаканов. Их печатают, как правило, в дополнение  
к стандартным краскам. Дизайнеры внедряют спецэффекты для печати по стеклу ещё не очень 
активно, но интерес к ним постоянно растёт. Разнообразные изобразительные эффекты позволяют 
выделить продукцию из ряда конкурентов и повышают её стоимость, что даёт дополнительные 
аргументы для привлечения новых заказчиков.

Наибольшую популярность получили следующие эффекты:

•	� Эффект тиснения - серебряный хром
•	� Флуоресцентные цвета – «кислотные» цвета
•	� Термохромные эффекты – проявление невидимого изображения или изменение его цвета при 

изменении температуры
•	� Металлизированные краски
•	� Свечение в УФ свете – проявление невидимого изображения под воздействием УФ света
•	� Матирование специальными лаками или химическим травлением по маске
Помимо перечисленных в ассортименте имеются и другие специальные продукты, не нашедшие пока 
применения в стекольной промышленности, но, возможно, имеющие хорошие перспективы в будущем. 
Все продукты для специальных эффектов органические УФ отверждения или на основе эпоксидных 
смол, не требуют высокотемпературного обжига. Только органические продукты позволяют создавать 
совершенно уникальные, не воспроизводимые традиционными стекольными эмалями, эффекты.
Для печати рекомендуется использовать полиэфирные сетки SEFAR PET1500, BASIC или NITTOKU 
Smartmesh P.

Ассортимент •	� маска для химического травления УФ (LED) отверждения DUBUIT 
HGM 1464

•	 флуоресцентные порошки DUBUIT
•	 порошки-люминофоры DUBUIT
•	� порошки и пасты металлики (серебро/золото/бронза) DUBUIT
•	� готовая металлизированная УФ краска с эффектом тиснения фольги 

DUBUIT5999
•	� праймеры для тиснения фольги: 
	 • УФ отверждения DUBUIT
	 • на основе эпоксидной смолы, DUBUIT 085090

Базы для смешивания с порошками DUBUIT Polyglass 091 – УФ отверждения
DUBUIT UVILED 091 – УФ отверждения (LED)
DUBUIT 085090 -  на основе эпоксидной смолы

Катализатор DUBUIT E9192 (4%)

Технические характеристики и рекомендации по использованию каждого продукта содержатся 
в технических описаниях. Все технические описания доступны на нашем сайте www.atd.ru или по 
запросу у менеджера.
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ДЕКОРИРОВАНИЕ БУТЫЛОК И ФЛАКОНОВ
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КРАСКИ Д ЛЯ АРХИТЕКТУРНОГО СТЕК ЛА

Эмали высокотемпературные для архитектурного стекла (стемалит/эмалит) 
METAL KIMYA
Жидкие высокотемпературные эмали. Используются для окрашивания и декорирования 
архитектурного и интерьерного стекла. Предназначены для нанесения на стекло различными 
способами: напылением, валковым нанесением, методом трафаретной печати.

Область применения Декорирование архитектурного и интерьерного стекла, производство 
бытовой техники

Способы нанесения Напыление, валковый способ, трафаретная печать

Характеристики •	 высокая кроющая способность
•	 без содержания свинца
•	 высокая устойчивость к механическим повреждениям
•	 устойчивость к кислотам и другим химическим продуктам
•	 размер частиц менее 20 мкм
•	 плотность 1,8 – 2,6 г/см3

•	 вязкость 6 – 12 Па*с (20°С)
•	 смывается водой

Температура обжига 680 - 720°С

Режимы сушки 160 – 180°С 5 мин.

Цветовая палитра 12 стандартных цветов

Разбавитель (для напыления) Вода, изопропиловый спирт, медиум Metal Kimya С164

Медиум (снижение вязкости для трафа-
ретной печати и валкового нанесения)

W909

Рекомендации по использованию:

•	� Вязкость эмалей необходимо модифицировать в зависимости от выбранного способа нанесения. Для 
снижения вязкости используется разбавитель или медиум в зависимости от способа нанесения эмали. 

	 • �Для нанесения методом распыления рекомендуемая вязкость 15 - 20 сек. (воронка Форда 4 мм) 
достигается добавлением разбавителя в количестве 35-45%.

	 • �Для нанесения валковым способом рекомендуется добавление медиума в количестве 10-15%, 
рекомендуемая вязкость 90 – 120 сек. (воронка Форда 4 мм).

	 • �Для трафаретной печати рекомендуется добавление медиума в количестве 3-7%, в зависимости 
от используемой для печати сетки.

•	� Перед использованием эмаль необходимо перемешивать в течении 10-15 минут. 
•	� Перед обжигом эмаль рекомендуется сушить при температуре 160 – 200°С 3 – 5 минут или при 

комнатной температуре 24 часа.
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КРАСКИ Д ЛЯ АРХИТЕКТУРНОГО СТЕК ЛА

BLACK / Черный
Код цвета: A100

WHITE / Белый
Код цвета: A200

WHITE CREAM / Белый кремовый
Код цвета: A202

DARK YELLOW / Темный желтый
Код цвета: A300

LEMON YELLOW / Лимонный желтый
Код цвета: A301

YELLOW / Желтый
Код цвета: A302

BLUE / Синий
Код цвета: A400

GREEN / Зеленый
Код цвета: A500

BROWN / Коричневый
Код цвета: A600

BORDEAUX / Бордовый
Код цвета: A700

CD RED / Красный
Код цвета: A800

CD ORANGE / Оранжевый
Код цвета: A900
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КРАСКИ Д ЛЯ АРХИТЕКТУРНОГО СТЕК ЛА

Органические краски и специальные эффекты ENCRES DUBUIT
Для декорирования плоского архитектурного и интерьерного стекла широко используются 
органические краски, не требующие высокотемпературного обжига, а также различные специальные 
эффекты. Особую популярность получили такие спецэффекты как рельефная печать УФ лаками, 
печать лаками с глиттерами, печать различных фактур на стекле для дверей и мебели. 
Популярность органических красок и лаков для нанесения рисунков и различных изобразительных 
эффектов на стекло для дверей и мебели объясняется тем, что на многих производствах нет в наличии 
обжиговых печей для обжига плоского стекла больших размеров. Использование органических 
красок не требует инвестиций в дорогостоящее оборудование для обжига и позволяет организовать 
производство декорирования стекла с минимальными затратами.

Органические УФ/LED краски для стекла DUBUIT
Органические краски УФ отверждения для печати на стекле производства компании ENCRES DUBUIT 
Франция.
Для отверждения красок используются УФ сушильные устройства или LED сушки, приобретающие  
в последнее время всё большую популярность. В зависимости от источника освещения в сушильных 
устройствах – ртутные УФ лампы среднего и высокого давления или LED лампы - необходимо 
подбирать серию краски, т.к. стандартные краски УФ отверждения могут не полимеризоваться 
полностью при сушке LED лампами.
Поскольку краски органические, высокотемпературный обжиг исключается.

Серии органических УФ/LED красок для стекла:

•	� DUBUIT Polyglass – стандартная УФ краска
•	� DUBUIT UVILED – LED краска
Более подробную информацию о характеристиках красок, рекомендации по их использованию,  
а также палитру цветов смотрите на стр. 6-7.
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КРАСКИ Д ЛЯ АРХИТЕКТУРНОГО СТЕК ЛА

Эпоксидные краски
Серия органических двухкомпонентных красок на основе эпоксидной смолы для печати на стекле  
и керамике DUBUIT 8500. Краски полимеризуются при комнатной температуре или в конвекционных 
печах при температуре 50 - 55°С. Для повышения механической и химической стойкости 
рекомендуется термозакрепление при температуре 140 - 180°С в течение 10-15 минут.

Ассортимент серии DUBUIT 8500 
Более подробную информацию о характеристиках эпоксидных красок и рекомендации по исполь-
зованию смотрите на стр. 8-9.

Специальные эффекты для декорирования плоского стекла
Продукты для создания различных специальных эффектов наносят, как в дополнение к стандартным 
краскам, так и самостоятельно для создания дизайна. Интерес дизайнеров к спецэффектам для 
печати по стеклу постоянно растёт. Разнообразные изобразительные эффекты позволяют выделить 
продукцию из ряда конкурентов и повышают её стоимость, что даёт дополнительные аргументы для 
привлечения новых заказчиков.
Наибольшую популярность для декорирования плоского стекла получили следующие эффекты:
•	� рельеф, создаваемый прозрачными УФ лаками
•	� металлизированные и флуоресцентные принты УФ красками и красками на эпоксидной основе
•	� матирование специальными УФ лаками
•	� создание фактур специальными УФ лаками

Помимо перечисленных в ассортименте имеются и другие специальные продукты, не нашедшие 
пока применения в стекольной промышленности, но, возможно, имеющие хорошие перспективы  
в будущем.
Все продукты для специальных эффектов органические, не требуют высокотемпературного обжига. 
Только органические продукты позволяют создавать совершенно уникальные, не воспроизводимые 
традиционными стекольными эмалями, эффекты.
Более подробную информацию об ассортименте специальных продуктов и рекомендации по их 
использованию смотрите на стр. 10.
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ЭМАЛИ Д ЛЯ АВТОМОБИЛЬНОГО СТЕК ЛА

Эмали для автомобильного стекла METAL KIMYA
Технология производства автомобильных стёкол включает операции по нанесению служебных 
покрытий и шильдиков специальными эмалями. Нанесение изображений производится трафаретным 
способом печати с последующим высокотемпературным обжигом. 
Компания METAL KIMYA (Турция) разработала серии эмалей для производства ламинированных 
лобовых стёкол (триплекс), закалённых стёкол, а также специальные токопроводящие эмали для 
печати нагревательных элементов на автостёкла.

Область применения Производство автостёкол

Способы нанесения Трафаретная печать

Характеристики •	 очень высокая кроющая способность
•	 не содержит свинец
•	 высокая устойчивость к механическим повреждениям
•	 устойчивость к кислотам и другим химическим продуктам
•	 размер частиц менее 20 мкм
•	 плотность 1,8 – 2,6 г/см3

•	 вязкость 8 – 12 Па*с (20°С)
•	 смывается водой

Режимы сушки 160 – 180°С 5 мин.

Рекомендуемые сетки,  
толщина влажного слоя

64 – 79 нит./см для печати в один краскопрогон;
толщина влажного слоя 35 – 40 мкм

Медиум W909

Эмаль для ламинированного стекла (триплекса)
Эмаль для прямой печати, разработана для производства ламинированных автомобильных стёкол 
(триплекс).

Режимы обжига 580 - 610°С 15 мин.

Эмаль для закалённого стекла
Эмаль для печати служебных элементов на боковых и задних стёклах автомобилей. Предназначена 
для нанесения методом трафаретной печати. 

Режимы обжига 680 - 740°С 5 мин.

Рекомендации по использованию:

•	� Вязкость эмали необходимо модифицировать в зависимости от выбранной сетки и условий печати. 
Для снижения вязкости рекомендуется добавление медиума в количестве 5 – 7%.

•	� Перед использованием эмаль необходимо перемешивать в течении 10-15 минут.

Материалы для подготовки трафаретных печатных форм
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ЭМАЛИ Д ЛЯ АВТОМОБИЛЬНОГО СТЕК ЛА
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ПОДГОТОВКА ТРАФАРЕТНЫХ ПЕЧАТНЫХ ФОРМ  
И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПЕЧАТИ

Для качественной печати на стекле недостаточно только красок, необходимы материалы для 
подготовки печатных форм (трафаретов), очистители и продукты для регенерации сеток, а также 
ракельное полотно для печати. Наша компания предлагает все материалы для обеспечения  
печатного процесса и получения отпечатков максимально высокого качества.

Трафаретные сетки
Высококачественные сетки из синтетического волокна для трафаретной печати органическими 
красками и эмалями для стекла на водной основе от лидеров мирового рынка.
Сетки производства компании SEFAR, Швейцария:
•	� PET1500 – высокомодульная полиэфирная сетка со специальной обработкой, повышающей 

смачиваемость и адгезию эмульсий
•	� BASIC – экономичная полиэфирная сетка для текстильной, керамической и стекольной 

промышленности без специальной обработки
Сетки производства компании NITTOKU, Япония:
•	� Smartmesh P – полиэфирная сетка с максимально высокой прочностью и стабильностью 

(минимальным удлинением) как по утку, так и по основе. Специальная обработка, обеспечивающая 
улучшенные гидрофильные и адгезионные качества, применяется к сеткам с нитями 27 и 30 мкм

Сетки для трафаретной печати из нержавеющей стали, КНР:
•	� SEQ – стальные сетки для печати термопластичными красками на стеклянных бутылках. 

Изготовлены из высококачественной нержавеющей стали с равномерным плетением и 
структурой. Обеспечивают стабильное натяжение и низкое удлинение при высоком натяжении; 
характеризуются отличной износостойкостью, устойчивостью к растворителям, отсутствием 
статического электричества. Подходят также для высокоточной трафаретной печати на стекле, 
керамике, сенсорных экранах, печатных платах, солнечных батареях, электронике и пр.

Эмульсии
Поскольку для печати на стекле используются различные виды красок – термопластичные 
эмали, органические УФ и эпоксидные краски, эмали, смываемые водой, - для обеспечения 
тиражеустойчивости печатных форм очень важен правильный выбор эмульсии.
Фотоэмульсии для печати термопластичными эмалями, органическими УФ и эпоксидными 
красками производства компании SPT GmbH (Германия-Италия):
•	 Fotecoat 1010 – эмульсия для промышленной и графической печати УФ и сольвентными красками
•	 Fotecoat 1019 – эмульсия для промышленной и графической печати УФ и сольвентными красками
•	 Fotecoat 1072 – экономичная эмульсия для графической печати УФ и сольвентными красками
•	 Fotecoat 1847 – специальная эмульсия для толстых слоёв для рельефной печати
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ПОДГОТОВКА ТРАФАРЕТНЫХ ПЕЧАТНЫХ ФОРМ  
И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПЕЧАТИ

Фотоэмульсии для печати эмалями, смываемыми водой, производства компании SPT GmbH 
(Германия-Италия)
•	� Fotecoat 1060 – специально разработана для печати на стекле; высокая устойчивость к воде
•	� Fotecoat 1068 –эмульсия для стекольной, керамической и текстильной промышленности; высокая  

устойчивость к воде

Продукты для обезжиривания, ретуширования, обработки и регенерации сеток:
•	� ATD-DEGREASER – обезжириватель сеток; концентрат, разбавляется водой в пропорции от 1 : 5 до 

1 : 10
•	� FOTECHEM 2070 – ретушь, устойчивая ко всем видам красок, используемых для печати по стеклу; 

цвет – красный, средняя вязкость, смывается водой
•	� FOTECHEM 2010 – ретушь, для печати термопластичными красками (для стальных сеток) и для 

грубых сеток для печати УФ лаками и эпоксидными красками; цвет – зелёный или голубой, высокая 
вязкость, смывается водой

•	� FOTECHEM 2076 – ретушь, устойчивая к воде; низкая вязкость, удаляется только при регенерации 
сеток отслаивателями эмульсии

•	� FOTECHEM 2048 – отслаиватель эмульсии, концентрат, разбавляется водой в пропорции 1 : 30 
(оптимальная), концентрация может быть увеличена до 1 : 15

•	� ATD-PASTE – щелочная паста для удаления остаточных изображений при регенерации сеток

Очистители печатных форм
•	� ATD-WASH 2, ATD-WASH 4 – универсальные очистители сеток от любых видов красок
•	� ATD-WASH 3 также может использоваться как активный очиститель при регенерации сеток как 

самостоятельно, так и в комбинации со щелочной пастой ATD-PASTE

Ракельные полотна
Ракельные полотна – однослойные, двухслойные и трёхслойные, мягкие, средней и высокой твёрдости. 
Стандартный размер 9 х 50 мм. Под заказ поставляются полотна меньшего размера – 5 х 25 мм.
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Вспомогательные инструменты для контроля и оптимизации технологических 
процессов
Полутоновый клин 21 STEP SAATI (Италия) Предназначен для контроля времени экспонирования� 
Может использоваться как калькулятор для определения оптимального времени экспонирования�
УФ тестовые полоски DUBUIT DU-UVTESTER Индикаторные полоски для определения дозы УФ 
излучения в диапазоне от 0 до 1000 мДж/см²� Предназначены для использования там, где нет 
возможности провести замеры количества УФ излучения радиометром, например, при печати на 
бутылках и флаконах�

Услуги и сервис
Доставка

Доставка осуществляется в пределах города, где находится наш офис или склад, а также транспорт-
ными компаниями�

Технологический консалтинг

Бесплатная технологическая поддержка дистанционно и с выездом на производства; обучение 
персонала; отладка технологических процессов печати и подготовки печатных форм; запуск новых 
производств�

Подбор цвета и замес красок по веерам PANTONE FORMULA GUIDE и RAL, а также по индивидуаль-
ным образцам заказчиков в собственной колористической лаборатории

Подбор цвета и разработку формулы смешения осуществляет колорист с большим опытом 
работы� Лаборатория оснащена профессиональным оборудованием для контроля 
цвета, для печати, сушки и обжига образцов�

ИНСТРУМЕНТЫ И СЕРВИС
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Собственное производство алюминиевых трафаретных печатных рам

Алюминиевые рамы любых размеров изготавливаются под заказ, рамы типовых размеров можно 
приобрести со склада.

Натяжка сеток на рамы

Натяжение сеток производится на пневматических натяжных устройствах SEFAR 3A (Швейцария), 
оснащённых подъёмным механизмом для максимального качества и равномерности натяжения.

Изготовление трафаретных печатных форм

На нашем производственном участке выполняются заказы по изготовлению трафаретных печатных 
форм. В работу принимаются полностью подготовленные файлы. Вывод плёнок мы производим 
по технологии «Препресс без фотонабора» на рулонном струйном принтере EPSON Sure Color SC-
T3200 c использованием программного процессора RIP FilmGate (разработка компании ColorGate, 
Германия). Максимальный размер печатных рам по внешнему периметру 106х127 см (ограничен 
размером копировальной рамы).

ИНСТРУМЕНТЫ И СЕРВИС
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+7 (495) 748-20-20  

info@allprintstech.ru 
Екатеринбург: 

+7 (343) 232-62-72 
ekb@atd-region.ru 

Иваново: 
+7 (495) 748-20-20 

info@allprintstech.ru 
Казань:  

+7 (843) 570-28-93 
kazan@atd-region.ru 

Краснодар: 
+7 (861) 204-01-65 

krasnodar@atd-region.ru  
Нижний Новгород: 
+7 (831) 279-86-64 

n.novgorod@atd-region.ru 
Новосибирск, Омск: 
+7 (383) 363-32-41 
nvsb@atd-region.ru 

Пятигорск: 
+7 (861) 204-01-65 

krasnodar@atd-region.ru 
Ростов-на-Дону: 

+7 (863) 310-30-43 
rnd@atd-region.ru 

Самара: 
+7 (846) 993-89-25 

samara@atd-region.ru 
Санкт-Петербург: 

+7 (812) 332-03-33 
spb@atd-region.ru


