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Gewebelinie 
Range of mesh 
Gamme de tissu
Gama de tejidos 
Gamma di tessuti 
Класс сетки 

Gewebenummer 
Mesh number 
Numéro du tissu 
Número de tejido 
Numero del tessuto 
Номер сетки 

Bindung 
Weave 
Armure 
Ligamento 
Armatura 
Переплетение

Fadenzahltoleranz 
Tolerance of mesh-count 
Tolérance de nombre de fi ls 
Tolerancia número de hilos 
Numero di fi li – Tolleranza 
Допуск числа нитей 

Maschenweite 
Mesh-opening 
Ouverture de maille 
Abertura de malla 
Apertura maglia 
Ширина ячейки 

Garndurchmesser nominal 
Thread diameter nominal 
Diamètre du fi l nominal 
Diámetro nominal del hilo 
Diametro del fi lo nominale
Номинальный диаметр нити 

Sieböff nungsgrad 
Open area 
Surface libre 
Superfi cie libre 
Superfi cie libera 
Степень открытия сетки

Siebdicke 
Mesh thickness 
Epaisseur du tissu 
Espesor de tela 
Spessore del tessuto 
Толщина сетки 

Siebdickentoleranz
Tol. of mesh thickness 
Tol. d’épaisseur du tissu 
Tol. espesor de tela 
Spessore tessuto – Tol. 
Допуск толщины сетки 

Theoretisches Farbvolumen 
Theoretical ink volume 
Volume théorique d’encre 
Volumen teórico de tinta 
Volume teorico inchiostro 
Теоретический объем краски 

Gewebegewicht 
Weight of mesh
Poids du tissu 
Peso del tejido 
Peso del tessuto 
Вес сетки

erhältliche Breiten
available widths
largeurs livrables
anchos disponibles
altezze disponibili
Имеющаяся ширина
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Gewebelinie 
Range of mesh 
Gamme de tissu
Gama de tejidos 
Gamma di tessuti 
Класс сетки 

Gewebenummer 
Mesh number 
Numéro du tissu 
Número de tejido 
Numero del tessuto 
Номер сетки 

Bindung 
Weave 
Armure 
Ligamento 
Armatura 
Переплетение

Fadenzahltoleranz 
Tolerance of mesh-count 
Tolérance de nombre de fi ls 
Tolerancia número de hilos 
Numero di fi li – Tolleranza 
Допуск числа нитей 

Maschenweite 
Mesh-opening 
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Gewebelinie 
Range of mesh 
Gamme de tissu
Gama de tejidos 
Gamma di tessuti 
Класс сетки 

Gewebenummer 
Mesh number 
Numéro du tissu 
Número de tejido 
Numero del tessuto 
Номер сетки 

Bindung 
Weave 
Armure 
Ligamento 
Armatura 
Переплетение

Fadenzahltoleranz 
Tolerance of mesh-count 
Tolérance de nombre de fi ls 
Tolerancia número de hilos 
Numero di fi li – Tolleranza 
Допуск числа нитей 

Maschenweite 
Mesh-opening 
Ouverture de maille 
Abertura de malla 
Apertura maglia 
Ширина ячейки 

Garndurchmesser nominal 
Thread diameter nominal 
Diamètre du fi l nominal 
Diámetro nominal del hilo 
Diametro del fi lo nominale
Номинальный диаметр нити 

Sieböff nungsgrad 
Open area 
Surface libre 
Superfi cie libre 
Superfi cie libera 
Степень открытия сетки

Siebdicke 
Mesh thickness 
Epaisseur du tissu 
Espesor de tela 
Spessore del tessuto 
Толщина сетки 

Siebdickentoleranz
Tol. of mesh thickness 
Tol. d’épaisseur du tissu 
Tol. espesor de tela 
Spessore tessuto – Tol. 
Допуск толщины сетки 

Theoretisches Farbvolumen 
Theoretical ink volume 
Volume théorique d’encre 
Volumen teórico de tinta 
Volume teorico inchiostro 
Теоретический объем краски 

Gewebegewicht 
Weight of mesh
Poids du tissu 
Peso del tejido 
Peso del tessuto 
Вес сетки

erhältliche Breiten
available widths
largeurs livrables
anchos disponibles
altezze disponibili
Имеющаяся ширина
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